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Holzmobel computergestutzt
konstruieren und fertigen

Seit seiner Erfindung einer schnelien, stufenlosen Hohenverstellung fiir Drehstiihle im
Jahr 1910 entwickelt die Girsberger AG neuartige, oft bahnbrechende Lésungen rund
um das Thema Sitzen. 1889 in Ziirich als Drechslerei gegriindet, erzeugt der Mobelher-
steller innovative Sitzmoébel und Tische mit hoher Ergonomie, Belastbarkeit und Lang-
lebigkeit fiir Bliros und Esszimmer. Fiir die computergestitzte Konstruktion verwendet
das Unternehmen ein Softwarepaket von Siemens PLM Software.
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ir schaffen die Klassi-
ker von morgen,
’ indem wir anspruchs-

volles, origindres Design und Funktiona-
litét mit hohem praktischem Nutzen ver-
binden”, sagt Michael Girsberger, der die
Firmengruppe mit Hauptsitz in der
Schweiz und Standorten in der Europai-
schen Union und der Ttrkei in der vierten
Generation fuhrt. ,Dazu braucht es
neben absoluter Materialehrlichkeit eine
prézise Fertigung in handwerklicher Tra-
dition.” Ein Beispiel daftr ist der mit
mehreren Designpreisen ausgezeichnete
G 125. Anlasslich des 125-jghrigen Fir-
menjubilaums auf den Markt gebracht,
versteht sich das Modell als Neuinterpre-
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tation des traditionellen Holzdrehstuhles.
Als Gegenentwurf zu vielen Drehstthlen,
deren Funktionalitdt und Optionen lau-
fend erweitert werden, die aber immer
weniger unsere Sinne ansprechen, bietet
der Stuhl nur wenige Funktionen und
Verstellméglichkeiten. Auf einem FuB-
kreuz aus Holz oder einem Rollenlauf-
werk aus Stahl rotiert ein U-férmiger
Sitz- und Lehnentréger. Dieser ermoglicht
ganz ohne aufwendige Neigemechanik
als flexibler Torsionsstab eine komfortabel
wippende Bewegung des Oberteiles. Der
Sitz besteht aus einem gepolsterten Sitz-
brett oder einem Formholzring mit trans-
parenter Netzbespannung, dampfgebo-
genes Massivholz bildet die Lehne.
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Software fir Produkt-
und Projektentwicklung

Konstruiert haben die Entwicklungsinge-
nieure bei Girsberger den G 125 ausge-
hend von den Entwiirfen des Industriede-
signers Mathias Seiler. Fir die computer-
gestltzte Konstruktion (Computer Aided
Design) verwendet das Unternehmen be-
reits seit vielen Jahren das Softwarepaket
NXTM des Produktlebenszyklus-Software-
anbieters Siemens PLM Software. Diese
Software dient sowohl zur Schaffung
neuer Produkte als auch zur Planung kun-
denspezifischer Gesamtméoblierungspro-
jekte. Zusatzlich wird die Software fir die
Konstruktion von Spannvorrichtungen

verwendet. Dort herrscht ein hoher Zeit-
druck. Im Gegensatz zur Grundentwick-
lung stehen fur die Planung in diesem Be-
reich meist nur wenige Tage zur Verfl-
gung. ,Die Planung erfolgt Gblicherweise
in enger Zusammenarbeit mit Architek-
ten, die ihre Entwurfe unter Verwendung
anderer Softwarewerkzeuge erstellen”,
berichtet Alfred Schaad, Projektleiter Ar-
beitsvorbereitung Girsberger. ,Hier be-
wahrt sich die Synchronous Technology,
da NX uns das Importieren von Geome-
triedaten unabhéngig von deren Herkunft
und Datenqualitdt erméglicht.” ,Synchro-
nous Technology ist auch bei der Weiter-
verwendung von Konstruktionen aus dem
eigenen Haus wertvoll”, ergdnzt Simon
von Gunten, Stellvertretende Leitung
Holzfertigung bei Girsberger. ,Diese Funk-
tionalitat innerhalb der CAD-Software ver-
kirzt wesentlich das Durchftihren produk-
tionsorientierter Anpassungen.” Die Inge-
nieure in der Girsberger-Produktentwick-
lung nutzen NX nicht nur zur Erstellung
ihrer Entwirfe. Mittels der Software NX
Nastran Gberprifen sie auch mit der Finite
Elemente Methode (FEM) die Festigkeits-
eigenschaften von Bauteilen. Bisher er-
strecken sich diese Uberpriifungen aller-
dings noch nicht auf Holzteile, denn diese
sind wegen ihrer nicht-homogenen Werk-
stoffeigenschaften nur sehr eingeschrankt
berechenbar. Ein hoch spezialisiertes Part-
nerunternehmen erzeugt die Rohlinge fur
die Ruckenlehne, indem es sie im Bug-
holzverfahren mit Dampfdruck weich-
kocht und in manuell betatigten Biegevor-
richtungen formt. Davon abgesehen, pro-
duziert Girsberger den Stuhl beinahe zur
Génze in der Manufaktur am Hauptstand-
ort. Viele Arbeitsschritte werden bis heute
in reiner Handarbeit ausgefihrt. Seit 2007
verflgt Girsberger jedoch Uber ein CNC-
Bearbeitungszentrum eines deutschen
Herstellers. Die GroéBe der Portalanlage
reicht aus, um Werkstiicke — etwa Tisch-
platten — bis 6x1,5x0,3 Meter zu bearbei-
ten. Dazu ist die Anlage mit zwei vonei-
nander unabhangigen Aufspanntischen
versehen. Zudem verfligt es Uber zwei ge-
trennte Bearbeitungseinheiten zur vier-
beziehungsweise funfachsigen Werk-
stiickbearbeitung. Diese greifen auf einen
gemeinsamen Werkzeugwechsler zu und
fiihren alle erforderlichen Bearbeitungs-
schritte aus, vom Sagen bis zu unter-
schiedlichen Frasbearbeitungen. Auf die-
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ser Maschine erhalt die Rickenlehne ihre
endgultige Form. Sie verliert dabei etwa
drei Viertel ihres Volumens.

Holzbearbeitung mit
NX CAM programmiert

.Die Form der Teile, die wir auf diesem Be-
arbeitungszentrum fertigen, ist oft sehr
komplex”, sagt Schaad. ,Sie weist neben
zahlreichen Bohrungen und Taschen viele
Kurven und Freiformflachen auf. Das legt
eine Erstellung der Maschinenprogrammie-
rung auf Basis der Geometriedaten aus NX
nahe.” Allerdings ist die CNC-Steuerung
der Maschine als proprietare Eigenent-
wicklung ihres Herstellers nicht mit géngi-
gen Steuerungen von Frasbearbeitungs-
zentren fUr die Zerspanung von Metall
oder Kunststoff kompatibel. Daher gibt es
fur diese Werkzeugmaschine weder pas-
sende Postprozessor-Programme noch eine
Maschinenraumsimulation. Fiir eine com-
puterunterstitzte- Fertigung (Computer
Aided Manufacturing) mussten erst die
Voraussetzungen geschaffen werden.

Postprozessor flr
exotische Steuerung

Janus Engineering ist ein Partner von Sie-
mens PLM Software fir die Optimierung
und Automatisierung der CAD/CAM/
PLM-Prozesskette mit deren Software NX
CAM und Teamcenter. Die Spezialisten
unterstitzten Girsberger bei dieser Auto-
matisierungsaufgabe, indem sie einen
Postprozessor schufen. Dieser erlaubt das
automatisierte Erstellen von sehr effizien-
tem Code fur das CNC-Bearbeitungszen-
trum auf Basis der Geometriedaten aus
NX. Dabei mussten Eigenheiten der Ma-
schine bertcksichtigt werden. So werden
manche drehenden Maschinenteile per
Kabel mit Strom versorgt statt mit Schleif-
ring. Diese Einschréankung der Bewe-
gungsfreiheit muss der CAM-Software be-
kannt gemacht werden. Die Spezialisten
von Janus Engineering kamen ohne Ein-
griffe in die eigentliche Software aus, so-
dass ihre Programme Update-tauglich
sind. Fur das Holzbearbeitungszentrum
war kein vollstandiges 3D-Modell vorhan-
den. ,Um die Holzteile-Bearbeitung unab-
hangig von der Maschine am digitalen
Zwilling simulieren und optimieren zu
kénnen, haben wir die Maschine komplett

mit NX nachgebildet”, sagt von Gunten,
der als erfahrener Programmierer zeit-
gleich mit dem Bearbeitungszentrum ins
Haus kam. ,Somit sparen wir Belegungs-
zeit der Maschine und vermeiden Kollisio-
nen.” Da die Bearbeitungszeiten in der
Holzbearbeitung im Vergleich mit der Me-
tallzerspanung sehr kurz sind, wurde der
Aufwand fur die Visualisierung an der
Maschine selbst nicht so weit getrieben,
wie man das von modernen Metall- Werk-
zeugmaschinen kennt. Obwohl Mechanik
und Steuerung der Maschine dafir geeig-
net sind, war es zuvor nicht moglich,
mehrachsige Simultanbearbeitungen von
Freiformteilen zu programmieren. ,Erst
die CAM-Implementierung unter Verwen-
dung von NX hat uns in die Lage versetzt,
die komplexen und gleichzeitigen Achsbe-
wegungen und Bearbeitungsmuster zu
programmieren, die fir die Herstellung
der Lehne unseres G 125 erforderlich
sind”, bestatigt von Gunten. ,Dass wir
nun alle Méglichkeiten des Bearbeitungs-
zentrums ausschopfen kénnen, reduziert
wesentlich die produktionsbedingten Be-
schréankungen fr unsere Mébeldesigner.”
Und liefert damit einen wesentlichen Bei-
trag zur Wettbewerbsfahigkeit von Girs-
berger, denn das nutzerorientierte, ergo-
nomische Design seiner Produkte ist ein
wesentliches Unterscheidungsmerkmal im
harten Wettbewerb mit GroBserienherstel-
lern. Wesentlich zur Effizienz von Entwick-
lung und Produktion von Mébeln und in-
dividuellen Méblierungslésungen bei Girs-
berger tragt das Produktlebenszykius- Da-
tenmanagement (PLM) bei. Der Schweizer
Mobelhersteller nutzt seit einigen Jahren
die Software Teamcenter zur Verwaltung
aller Konstruktions- und Programmdaten
aus NX sowie von produkt- oder projek-
trelevanten Dokumenten aus anderen
Quellen. ,Die Verwaltung aller konstrukti-
ons- und fertigungsrelevanten Daten mit
Teamcenter erspart uns Abstimmungsauf-
wand, Doppelgleisigkeiten und Irrtiimer”,
sagt Schaad. ,AuBerdem erleichtert es die
Wiederverwendung existierender Ent-
wurfe und fordert so die effiziente Ent-
wicklung und Produktion stark individua-
lisierter Produkte und Projekte.” =

Der Autor Peter Kemptner ist Marketing-
Dienstleister und freier Fachredakteur.
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